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For subm ission
to  the com petent health authorities 

o f  the R ussian  Federation

I hereby confirm  that the content o f  the

Instruction manual

for the m edical device 
Computerized dental furnace 

for sintering, in versions
is reliable and valid.

Amann Girrbach A.G, Austria,
is the legal m anufacturer 

o f  the m edical device 
m entioned in  the docum ent.

A lexander Koster 
Regulatory A ffairs M anager 

A m ann G irrbach A.G

Д ля предоставления
в ком петентны е органы здравоохранения 

Российской Ф едерации

Н астоящ им  я  подтверж даю , что 
содержание

Инструкции по эксплуатации

на м едицинское изделие 
Печь стоматологическая 

компьютеризированная для 
синтеризации, в вариантах исполнения

является подлинны м и точным.

Компания Аманн Гиррбах АГ, Австрия,
является законны м производителем  

м едицинского изделия, 
упом янутого в документе.

А лександр Кестер
М енедж ер по регуляторным вопросам 

А манн Г иррбах АГ

Signature / П одпись

D ate/Д ата
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Urkundenrolle UR L 904 / 2021

Notarin Melanie Lobbecke

W estliche Karl-Friedrich-Str. 56 • 75172 Pforzheim ■ Postfach 10 13 20 - 75113 Pforzheim 
Telefon: 07231 39766 50 ■ Telefax; 07231 39766 55 • E-Mail: post@ notare-ol.de

Unterschriftsbeqiaubiqunq

Herr Alexander Koster, geb. Kabancov, 
geboren am 19.12.1980,
geschaftsansassig: DQrrenweg 40 in 75177 Pforzheim, 
ausgewiesen durch seinen Personalausweis

hat vorstehende Unterschrift vor mir als eigenhandig volizogen anerkannt. 

Ihre Echtheit wird hiermit offentlich beglaubigt.

2021

UZL 2151/2021
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AMANNGIRRBACH

Инструкция по эксплуатации

Н а  м е д и ц и н с к о е  и з д е л и е :  Печь стоматологическая 
компьютеризированная для синтеризации, в вариантах исполнения

П р о и з в о д с т в о :  Аманн Гиррбах АГ, Австрия (Amann Girrbach AG,
Austria)

Декабрь 2020 год

И
нф

ор
м

ац
ия

 п
ол

уч
ен

а 
с 

оф
иц

иа
ль

но
го

 с
ай

та

Ф
ед

ер
ал

ьн
ой

 с
лу

ж
бы

 п
о 

на
дз

ор
у 

в 
сф

ер
е 

зд
ра

во
ох

ра
не

ни
я

w
w

w
.r

os
zd

ra
vn

ad
zo

r.
ru
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1. НАИМЕНОВАНИЕ, ПРОИЗВОДИТЕЛЬ, УПОЛНОМОЧЕННЫЙ 
ПРЕДСТАВИТЕЛЬ

Н аи м ен о ван и е : П ечь стоматологическая ком пью теризированная для синтеризации, в 
вариантах исполнения

П р о и зв о д и тел ь : А манн Гиррбах А Г (А т а п п  G irrbach AG ), H errschaftsw iesen 1, 6842 
Koblach, A ustria/ А встрия 
Т елеф он : (+43) 5523 62333-105

М есто п р о и зв о д ств а : A m ann G irrbach AG, Schw eizerstrasse 96, 6830 Rankw eil, A ustria/ 
Австрия

У п о л н о м о ч ен н ы й  п р е д ст а в и те л ь : О бщ ество с ограниченной ответственностью  
«М едТехКонсалт».
Адрес: Россия, 123181, г. М осква, Н еманский проезд, д.1, корп.1, оф.129, тел.: +7 (499) 
658-2477; e-mail: m anagers@ ,m edtestconsult.ru.

2. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ
Печь стоматологическая ком пью теризированная для синтеризации, в вариантах 
исполнения:

I. Печь для синтеризации диоксида циркония Ceram ill Therm  3, в составе:
1) Печь для синтеризации диоксида циркония Ceram ill Therm  3
2) Стержень нагревательны й - 4 шт.
3) Чаш а агломерационная
4) Щ ипцы
5) Бисер циркониевы й, 200г/уп.
6) Кабель, 3 м
7) Клю ч для м онтаж а ш естигранный - 2 шт.
8) И нструкция

II. Печь для синтеризации диоксида циркония Straum ann Therm , в составе:
1) Печь для синтеризации диоксида циркония Straum ann Therm
2) Стержень нагревательны й - 4 шт.
3) Ч аш а агломерационная
4) Щ ипцы  —
5) Бисер циркониевы й, 200г/уп.
6) Кабель, 3 м
7) Клю ч для м онтаж а ш естигранны й - 2 шт.
8) И нструкция

III. П ечь для синтеризации диоксида циркония IDC Т1 Zi, в составе:
1) Печь для синтеризации диоксида циркония Ю С Т1 Zi
2) Стержень нагревательны й - 4 шт.
3) Чаш а агломерационная
4) Щ ипцы
5) Бисер циркониевы й, 200г/уп.
6) Кабель, 3 м
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й

7) Клю ч для монтаж а ш естигранны й - 2 шт.
8) И нструкция

1у^П ечь для синтеризации кобальт-хромового сплава Ceram ill A rgotherm  2, в составе: 
) 1ечь для синтеризации кобальт-хромового сплава Ceram ill A rgotherm  2

2) Стержень нагревательны й - 4 шт.
3) Регулятор давления
4) Кабель, 3 м

5) Клю ч для м онтаж а ш естигранны й - 2 шт.

6) Н абор для камеры  Ceram ill A rgovent 2, в составе;
- О снование для камеры
'  Основа агломерационная
- Чаш а агломерационная
- Д иск сепарационны й
- Д иск для обжига
- К ры ш ка для обжига

- Реторта агломерационная 
■ реторты
- Щ ипцы

- Бисер циркониевы й, 150 г/уп.
- П орош ок циркониевы й, 10 г/уп.
- Ш ланг для подачи газа внутри печи

- Ш ланг для подачи газа/сж атого воздуха - 2 шт.
7) И нструкция

у  Печь для синтеризации кобальт-хромового сплава Straum ann A rgotherm , в составе:
) ечь для синтеризации кобальт-хромового сплава Straum ann A rgotherm

2) Стержень нагревательны й - 4 шт.
3) Регулятор давления
4) Кабель, 3 м

5) Клю ч для м онтаж а ш естигранны й - 2 шт.
6) Н абор для камеры Ceram ill A rgovent 2, в составе:
- О снование для камеры

- Основа агломерационная
- Чаш а агломерационная
- Д иск сепарационны й
- Д иск для обж ига
- К ры ш ка для обжига

- Реторта агломерационная
- Груз реторты
- Щ ипцы

- Бисер циркониевы й, 150 г/уп.
- П орош ок циркониевы й, 10 г/уп.
- Ш ланг для подачи-газа внутри печи

- Ш ланг для подачи газа/сж атого воздуха - 2 шт.
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7) И нструкция

VI. Печь для синтеризации кобальт-хромового сплава Ю С Т2 СоСг, в составе:
1) Печь для синтеризации кобальт-хромового сплава Ю С Т2 СоСг

2) Стерж ень нагревательны й - 4 шт.
3) Регулятор давления
4) Кабель, 3 м
5) Клю ч для м онтаж а ш естигранный - 2 шт.
6) Набор для камеры  Ceram ill A rgovent 2, в составе:

- О снование для камеры
- О снова агломерационная
- Ч аш а агломерационная
- Д иск сепарационны й
- Д иск для обжига
- Кры ш ка для обж ига
- Реторта агломерационная
- Груз реторты

- Щ ипцы
- Бисер циркониевы й, 150 г/уп.
- П орош ок циркониевы й, 10 г/уп.
- Ш ланг для подачи газа внутри печи
- Ш ланг для подачи газа/сжатого воздуха - 2 шт.

7) И нструкция

3. НАЗНАЧЕНИЕ
П редназначено для обж ига стом атологических ф резерованны х каркасов.

4. ПОКАЗАНИЯ И ПРОТИВОПОКАЗАНИЯ
П о к аза н и я :
И спользуется в зуботехнических лабораториях при создании зубны х протезов из 
циркония (Ceram ill Therm  3, Straum ann Therm , IDC T1 Zi) и кобальт-хром а (Ceram ill 
A rgotherm  2, Straum ann A rgotherm , IDC T2 CoCr).
П р о т и в о п о к аза н и я :

He прим еняется для обж ига материалов, не предназначенны х для обж ига в данной

печи.

5. ПОТЕНЦИАЛЬНЫЕ ПОТРЕБИТЕЛИ
Л ица, имею щ ие соответствую щ ие знания в области стом атологии и протезирования 

зубов, стоматологи и зубные техники.

6. ФУНКЦИОНАЛЬНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Печь предназначена для обж ига циркониевы х стом атологических ф резерованны х 

каркасов (Ceram ill Therm  3, Straum ann Therm , IDC T1 Zi) и каркасов из кобальт-хрома 
(Ceram ill A rgotherm  2, Straum ann A rgotherm , IDC T2 CoCr) в стом атологических 
лабораториях лицами, обладаю щ ими соответствую щ ими знаниями.
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П ечь имеет внутреннее программ ное обеспечение для правильной работы , 
регулировки настроек и технического обслуж ивания. И нф орм ация и все необходимые 
параметры отображ аю тся на экране. У правление и выбор нуж ного пункта меню  
осущ ествляется с помощ ью  сенсорны х кнопок.

Параметры процессов спекания устанавливаю тся исклю чительно в программном 
обеспечении печи. И спользование печи с другим  программ ны м  обеспечением  
невозможно. При необходим ости обновления, программ ное обеспечение предоставляется 
через интерфейс USB.

7. КОМПОНЕНТЫ ИЗДЕЛИЯ
1. Варианты исполнения: Ceram ill Therm  3, Straum ann Therm , IDC T1 Zi

й

Наименование Назначение Фотоизображение
Печь для синтеризации 
диоксида циркония

Для обж ига циркониевы х 
стом атологических 
ф резерованны х каркасов

■

Стержень нагревательный О беспечивает нужную  
тем пературу в печи.

Ч аш а агломерационная В чаш у пом еш аю т 
объекты  для обж ига во 
время процесса обжига.

0

Щ ипцы И спользую тся для 
помещ ения
агломерационной чаш и в 
печь. щ f

/  J  в** J/-
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tl

Бисер циркониевы й Бисер, изготовленны й из 
циркония, вы сы паю т в 
агломерационную  чаш у до 
начала обж ига с целью  
улучш ения процесса 
обжига.

н

Кабель П одсоединяется к печи и к 
соответствуюш;ему 
источнику напряжения.

Клю ч для монтажа 
ш естигранный

Н еобходим  для установки 
нагревательны х элементов

И нструкция

a

О бзор печи , п е р е д н я я  ч а с т ь

1. Труба тепло- и воздухоотвода
2. Подъемная дверь печи
3. Термоэлемент ^
4. Н агревательны й стержень
5. Л ист настила

6. И золяционны й чехол
7. С лот для SD -карты
8. U S B -порт
9. Д исплей
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Обзор печи, задняя часть

1. Сетевой вы клю чатель
2. Соединение с источником питания
3. П редохранитель
4. П ереклю чение вентилятора

Дисплей, эксплуатационный уровень

быстрые »слаеиши, лрограна 1...4 
[F] клавиша запуска программы 
fS1 клавиша остановки программы

клавиша вызова режима конфигурации

1. Температурная кривая
2. Текущ ая температура
3. Текущ ее состояние программы
4. Текущ ая программа
5. У казание периода вы полнения программ ы
6. Оставш ееся время до окончания программы
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2. Варианты исполнения: Ceram ill A rgotherm  2, Straum ann A rgotherm , IDC T2 CoCr

t

A

Наименование Назначение Фотоизображение
Печь для синтеризации
кобальт-хромового
сплава

Для обж ига 
стоматологических 
ф резерованны х каркасов 
из кобальт-хрома.

1 •

‘ U

I

Стержень
нагревательный

О беспечивает нужную  
тем пературу в печи. ISBsBFS ■*' *

Регулятор давления П одклю чается к газовому 
баллону и подводится к 
печи для регулировки 
давления.

Кабель П одсоединяется к печи и 
к соответствую щ ему 
источнику напряжения.

Клю ч для м онтаж а 
ш естигранный

Н еобходим  для установки
нагревательны х
элементов.

Инструкция
Н абор для кам еры  Ceram ill A rgovent 2, в составе

О снование для камеры

Основа агломерационная

В страиваем ая кам ера для 
обж ига с подсоединением
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Чаш а агломерационная

Д иск сепарационны й

Д иск для обжига

К ры ш ка для обжига

Реторта агломерационная

Груз реторты

Щ ипцы

Бисер циркониевы й

П орош ок циркониевы й

Ш ланг для подачи газа 
внутри печи

к  газу.

И спользую тся для 
помещ ения
агломерационной чаш и в 
печь.

Бисер, изготовленны й из 
циркония, вы сы паю т в 
агломерационную  чаш у 
до начала обж ига с целью  
улучш ения процесса 
обжига.
Д ля улучш ения процесса 
обжига.

С оединение внутри печи 
для подачи газа
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Ш ланг для подачи газа/ 
сжатого воздуха

П одклю чение к сжатому 
воздуху для процессов 
охлаж дения и к баллону 
газа для подачи газа

О бзор п еч и , п ер ед н яя  ч а с т ь
1. Труба тепло- и воздухоотвода 6. Л ист настила
2. П одъемная дверь печи 7. И золяционны й чехол/ изоляция кож уха
3. Термоэлемент 8. С лот для SD -карты
4. Н агревательны й стерж ень 9. U SB -порт
5. И ндикатор расхода газа. 10. Д исплей

11
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Обзор печи, задняя часть
1. Гнездо для подсоединения газа
2. Сетевой вы клю чатель
3. Г нездо для подклю чения к 
источнику питания

4. П редохранитель
5. П ереклю чение вентилятора
6. У становка
7. Гнездо для подклю чения сжатого 
воздуха

© ••В  Быстрые клавиши, программа 1...4 

(Т1 Клавиша запуска программы 

@  Клавиша остановки программы
Клавиша вызова режима конфигурации

1.Температурная кривая
2 Текущая температура
3 Текущее состояние программы 
4Текущая программа
S Указание периода выполнения программы 
6.Оставшееся время до окончания программы
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8. ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ
Печи имею т внутреннее программное обеспечение:
1. Варианты исполнения: Ceram ill Therm  3, Straum ann Therm , IDC T1 Zi 

Версия 1.6.9, дата выпуска: 14.03.2018
Класс БЕЗО П А С Н О С ТИ  программного обеспечения: А
2. Варианты исполнения: Ceram ill A rgotherm  2, Straum ann A rgotherm , IDC T2 CoCr 
Версия 2.0, дата выпуска: 10.09.2017
Класс БЕЗО П А С Н О С ТИ  программного обеспечения: А

В обычных условиях нет необходимости обновлять программ ное обеспечение. При 
необходимости обновления, новое программ ное обеспечение предоставляется через 

интерфейс USB.
П араметры процессов спекания устанавливаю тся исклю чительно в программном 

обеспечении печи. П рограммное обеспечение установлено и контролирует процесс 
спекания (температура и подача инертного газа* / *только для Ceram ill A rgotherm  2, 
Straum ann A rgotherm , IDC T2 CoCr), отображ ает пользовательскую  инф ормацию , такую  
как статус печи. И спользование аппарата с другим  программ ны м  обеспечением

невозможно.

СПЕЦИФИКАЦИИ

Дисплей, уровень 
конфигураций

Р1 zircon ia  standard
Р2 zirkoniafast 
РЗ zirkonia slow

-♦1

1 2 3
аЬс def

4 5 6
ghi |к1 mnqj

7 8 9
ш . tuv wxyz

о

Дисплей, меню перечня

Расш ифровка:
клавиш а «П рограмма» 

' клавиш а «Ф ункция» 

клавиш а «Выбор»

В клавиш а «И нф ормация»

клавиш а «Сохранить» 

клавиш а «переместиться к списку вверх» 

клавиш а «переместиться к списку вниз»

клавиш а «удалить символ слева»

.̂..]| клавиш а «переместиться на циф ру вправо»
Ш  клавиш а «переместиться на циф ру влево»

@  клавиш а «удалить название программы »

Обзор программы, быстрые клавиши
Вы сокотемпературная печь им еет три 
установленны х программ ы  для спекания каркасов из 
диоксида циркония, а  такж е 247 свободно 
программ ируемы х программ ны х позиций для 
спекания каркасов от других производителей 
(смотрите инф ормацию  производителя).

13

И
нф

ор
м

ац
ия

 п
ол

уч
ен

а 
с 

оф
иц

иа
ль

но
го

 с
ай

та

Ф
ед

ер
ал

ьн
ой

 с
лу

ж
бы

 п
о 

на
дз

ор
у 

в 
сф

ер
е 

зд
ра

во
ох

ра
не

ни
я

w
w

w
.r

os
zd

ra
vn

ad
zo

r.
ru



ф

Дисплей, ввод названия 
программы

Описание программ

Программа 1 [Р1] -  стандарт
- Стандартная программ а для диоксида циркония
- У ниверсальная программ а спекания для всех стандартны х показаний

Г /"С

Программа 2 [Р2] -  быстрая
- П рограмма быстрого спекания для диоксида циркония -  одиночны е элементы.
- П рограмма быстрого спекания только для одиночны х элементов. М аксимальная 
загрузка печи -  одна чаш а для спекания.

Программа 3 [РЗ] -  медленная
- П рограмма спекания с длительны м охлаж дением  для диоксида циркония.
- П рограмма спекания с фазой покоя при 900 С и заданны м  охлаждением. 
П редназначена для больш их и массивны х каркасов, на которы х такж е спекается 
закрепленная остаточная заготовка.
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А

тгс

Программа 4 [Р4] -  по умолчанию
- П араметры свободно вы ставляю тся
- П рограм ма предустановлена на 1500*^С, время покоя 2 часа и скорость нагрева 
Ю'^С/мин. (вне зависимости от материала).

Г /°С

Если установлена м аксим альная тем пература 1530 С, реком ендуется максимальная 
скорость нагрева 8 мин., чтобы  предотвратить износ нагревательны х стержней. 
Д лительная работа печи на 1530 С приводит к  предварительном у износу и глазурованию
нагревательных стержней!

2. Варианты исполнения: С егатШ  A rgotherm  2, Straum ann A rgotherm , IDC Т2 CoCr 
Версия 2.0, дата выпуска: 10.09.2017

Дисплей, уровень конфигурации

клавиш а «Программа» 

клавиш а «Ф ункция» 

клавиш а «Выбор»
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Into клавиш а «И нформация»

M l клавиш а «Сохранить»
1 О пределение функции
2 Выбранная программа
3 Выбранный сегмент программы
4 Соответствую щ ий параметр

Управление программами:

> Для вы бора программы: наж мите н а  клавиш у и клавиш у соответствую щ его номера

> Для смены программы: наж мите на клавиш у 
уровень.

. Д исплей переклю чится на рабочий

> Д ля отображ ения сегментов программы: наж м ите на клавиш у

F
Управление функциями:

> Для вы бора функции: наж мите на клавиш у
- клавиш а 1: ф ункция «Газ 1»
- клавиш а 2: ф ункция «Газ 2»
- клавиш а 3: функция «Воздух»
- клавиш а 4: Ф ункция «П редустановленное время для программ ы »

> Для запуска или остановки функций 1-3: Н аж мите на клавиш у

и клавиш у с соответствую щ им  номером.

Для программной функции 4: 

> Нажмите на клавиш у

> Нажмите на клавиш у
> И спользуя клавиш и с номерами, введите ж елаем ое время [чч:мм] до запуска программы.

а П осле ввода последней циф ры  курсор перепры гнет обратно к первой цифре, 
таким  образом, при необходим ости можно будет сделать корректировки.

> Н ажмите на клавиш у I__
Гр> Н аж мите на клавиш у LL

> Н ажмите на клавиш у с номером соответствую щ ей программ ы

> Н ажмите на клавиш у

П рограм ма сохранилась с предустановленны м временем.
Дисплей переклю чится в реж им работы.
П осле запуска программ ы  сначала истечет предустановленное время, затем  программ а 
заработает.

Обзор программы, быстрые клавиши
В A rgotherm  2 есть постоянная программ а для спекания Sintron.

Описание программы
- П рограм ма 1 [Р1]
- Стандартная программ а для Sintron
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9. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Степень защиты: IP20
Класс тепловой защиты согласно стандарту DIN EN 60519-2: Класс 0
Класс защиты от поражения электрическим током по ГОСТ IEC 61010-1-2014 -  класс I,
категория перенапряжения- II, степень загрязнения 2.

1. Варианты исполнения: СегатШ Therm 3, Straumann Therm, IDC Т1 Zi 

Печь для синтеризации диоксида циркония
Параметр Значение
Длина 500 мм ±5 мм
Ширина 461 мм ±3 мм
Высота 480 мм ±4 мм
Масса 30 кг ±0,2 кг
Электропитание 220-240В/ 50-бОГц
Максимальная мощность 3,5кВт
Предохранитель с задержкой срабатывания 15А

Стержень нагревательный
Параметр Значение
Размеры 14 X 135 X 95 мм ± 2 x 5 x 3  мм
Масса 0,520 кг ±0,06 кг
Напряжение 68В
Ток 16А

Чаша агломерационная
Параметр Значение
Размеры 0  95 X 35 м м  ±3 м м
Масса 0,3 кг ±0,02 кг

Щипцы
Параметр Значение
Размеры 310 X 80 мм ±1 мм
Масса 0,15 кг ±0,01 кг

Бисер циркониевый
Параметр Значение
Масса 200 г ± 3 г

Кабель
Параметр Значение
Длина 3 м±0,1 м
Поперечное сечение 1,5 мм^
Напряжение 250В
Масса 0,356 кг ±0,02 кг
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Параметр Значение
Размеры 0 5  мм ±0,1 мм; 0 6  мм ±0,1 мм

Д лина 28 X  80 мм ±2мм; 32 х 90 мм ±2мм

М асса 0,03 кг ± 0 ,0 1  кг

Температура спекания Ceram ill Therm  3, Straum ann Therm , IDC T1 Zi - 1530°C

2. Варианты исполнения: Ceram ill A rgotherm  2, Straum ann A rgotherm , IDC T2 CoCr

Параметр Значение
Д лина 500 мм ±5 мм

Ш ирина 461 мм ±4 мм

Вы сота 480 мм ±3 мм

М асса 32 кг ±0,3 кг

Электропитание 220-240В / 50-бОГц

М аксимальная мощ ность 3,5кВт
П редохранитель с задерж кой срабаты вания 15А

Параметр Значение
Размеры 14 х135 х95 мм  ±2 мм

Н апряжение 68В

Ток 16А

М асса 0,520 кг ±0,06 кг

Регулятор давления
Параметр Значение
Давление Р1 250 бар ±3 бар

Давление Р2 2,5 бар ±0,2 бар

Параметр Значение
Д лина 3 м  ±0,1 м

П оперечное сечение 1,5 мм^
Н апряжение 250В

М асса 0,356 кг ±0,02 кг

Параметр Значение

Размеры 0 5  мм ±0,1 мм; 0 6  мм ±0,1 мм

Д лина 28 X 80 мм ±2 мм; 32 х  90 мм ±2 мм

М асса 0,03 кг ±0,01 кг
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Набор для камеры Ceramill Argovent 2:
Основание для камеры

П а р а м е тр Зн ач ен и е
Размеры 120 X 130 X 10 мм ±0,5 мм
Масса 0,596 кг ±0,05 кг

Основа агломерационная
П а р а м е тр Зн ач ен и е

Размеры 0 1 1  X 20  м м  ± 0 ,2  м м
Масса 0,573 кг ±0,05 кг

Чаша агломерационная
П а р а м е тр Зн ач ен и е
Размеры 0 9 5  X 35 мм ±0,2 мм
Масса 0,335 кг ±0,02 кг

Диск сепарационный
П а р а м е тр Зн ач ен и е

Размеры 0 7 5  X 3 мм ±0,2 мм
Масса 0,048 кг ±0,01 кг

Диск для обжига
П а р а м е тр Зн ач ен и е

Размеры 0 7 5  X 3 мм ±0,2 мм
Масса 0,07 кг ±0,01 кг

Крышка для обжига
П а р а м е тр Зн ач ен и е
Размеры 0 8 5  X 30 м м  ±0,8 м м
Масса 0,19 кг ±0,05 кг

Реторта агломерационная
П а р а м е тр Зн ач ен и е

Размеры 011 0  X 50 м м  ±0,8 м м
Масса 0,56 кг ±0,05 кг

Г руз реторты
П а р а м е тр Зн ач ен и е
Размеры 0105  X 17 м м  ±0,3 м м
Масса 0,64 кг ±0,06 кг

Щипцы
П а р а м е тр Зн ач ен и е
Размеры 310 X 80 м м  ±0,5 м м
Масса 0,216 кг ±0,03 кг

Бисер циркониевый
П а р а м е тр Зн ач ен и е
Масса 1 5 0 г ± 2 г

J

Порошок циркониевый
П а р а м е тр Зн ач ен и е
Масса 10 г ±  1 г

Шланг для подачи газа внутри печи
П а р а м е тр Зн ач ен и е
Длина 0,25 м ±0,02 м
Максимальное давление 13 бар ±0,2 бар
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_________________________  о д  5 кг j:0,015 кг________

Шланг для подачи газа/сжатого воздуха
М асса

П а р а м ет р З н ач ен и е
Д лина 3 м ±0,1 м
М аксимальное давление 13 бар ±0,2 бар
М асса 0,382 кг ±0,010 кг

Т е м п ер а ту р а  сп е к а н и я  Ceram ill A rgotherm  2, Straum ann A rgotherm , IDC T2 C oC r - 1280°C

10. КОНТАКТ C ОРГАНИЗМОМ (ТЕЛОМ) ЧЕЛОВЕКА
Контакт отсутствует.

11. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ
При установке, запуске и эксплуатации печи необходим о соблю дать инструкции по 
технике безопасности:

О П А С Н О С Т Ь :
^  Не использовать во взры воопасной среде!
^  Не работать со взры воопасны ми газами или смесями!

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е :
О пасность возгорания!

^  В случае непредвиденны х процессов в печи (например, сильного зады мления или 
неприятного запаха) немедленно вы клю чить печь и дать ей осты ть до комнатной 
температуры.

О С Т О Р О Ж Н О :
Бракованный аппарат м ож ет привести к поломке! При обнаруж ении повреж дения или 
ф ункционального деф екта печи:

^  О бозначить аппарат как неисправный.
^  Не допускать дальнейш ей эксплуатации до рем онта аппарата.

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е :
Работа с источниками питания, продуктами, расходны ми материалами, 
вспомогательными средствами, которы е каким -либо образом  влияю т на здоровье 
обслуж иваю щ его персонала, не допускается.

П Р И М Е Ч А Н И Е :
^  В ы клю чить печь, если она не используется или оставлена без присмотра в течение 

длительного времени, например, на ночь. Д анны й м етод экономии электроэнергии 
такж е приносит пользу окруж аю щ ей среде.

П Р И М Е Ч А Н И Е :
П овыш енный износ дверной прокладки, изоляции, нагревательны х стерж ней и корпуса 
печи:

^  Не открывать печь в горячем состоянии (вы ш е 200°С)!

Н еоб ход и м ы й  персон ал  
П Р И М Е Ч А Н И Е ;
Запуск и эксплуатация печи могут осущ ествляться только специально обученны м 
персоналом.

^  20
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12. УСТАНОВКА И НАСТРОЙКА
•  Печь предназначена для использования только в сухих закры ты х помещ ениях.
•  В месте установки долж на быть обеспечена достаточная вентиляция для отвода тепла 

и возмож ны х выхлопных газов.
• Сбоку, сзади и сверху печи долж ен оставаться зазор не м енее 50 см. Боковой зазор для 

негорю чих материалов м ож ет быть уменьш ен до 20 см.

Требования к размещению печи
М есто для размещ ения печи долж но им еть минимальны е значения: 

о Ш ирина: 1,4 м (0,8 м для негорю чих материалов) 
о  Глубина: 0,9 м 
о  Высота: 1,0 м

• У становочная поверхность долж на бы ть ровной.
• У становочная поверхность долж на вы держ ивать нагрузку 50 кг.
•  Во время работы  соблю дать тем пературу в пом ещ ении от 18°С до 30°С; избегать 

больш их перепадов температуры.
•  М аксимальная рабочая вы сота (стандартная вы сота - ноль) составляет 2000 м над 

уровнем моря.
• Н апольное покры тие долж но быть вы полнено из негорю чего материала.

>  У становить печь на прочном рабочем столе (на негорю чей поверхности).
>  У далить все упаковочны е материалы.

>

ПРИМ ЕЧАНИЕ:
И з-за веса реком ендуется участие двух лю дей в установке изделия.
При настройке соблю дать действую щ ие национальны е правила предотвращ ения 
несчастны х случаев.

4

ОП АСНОСТЬ:

• Для проведения дальнейш их этапов установки требуется квалиф ицированны й 
специалист в области электробезопасности. У становка и рем онт нагревательных 
элементов долж ны  вы полняться обученны м и диплом ированны м  персоналом.

Э л ек тр и ч еск о е  соединение
Электрическое соединение осущ ествляется через силовую  розетку с заземляю щ им 
контактом, обеспечиваю щ ую  220-250 В и 50-60 Гц. Такая силовая розетка долж на 
размеш аться вблизи печи и быть легкодоступной.

т П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е :
Кабели питания не долж ны  бы ть повреждены!
> Не размещ айте предметы  на кабеле питания.
> У клады вайте кабель питания таким образом, чтобы  никто не м ог наступить на него или 
споткнуться об него.
> Следите за тем, чтобы  кабели не контактиронали с горячими предметам и или 
поверхностями.
> В случае повреж дения изоляции: замените силовой кабель.______________________________
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т ПРИМЕЧАНИЕ:
Не вставляйте сетевую  вилку, пока не будут вставлены  нагревательны е элементы.

> У становите сетевой вы клю чатель в полож ение О.
> П одклю чите комплектный сетевой кабель к гнезду, предназначенному для этих целей, 
на задней части печи.

> П одклю чите другой конец кабеля к силовой розетке с заземляю щ им  контактом.

Й. Силовой кабель м ож ет быть заменен только на оригинальны й силовой кабель от 
производителя.______________

Для вариантов исполнения Ceramill Argotherm 2, Straumann Argotherm, IDC T2 
CoCr такж е требуется:

Подсоединение щланга для подачи газа
> П рисоедините регулятор давления газа к газовому баллону.
> В левой ниж ней части задней стенки печи вставьте ш ланг для подачи газа/ сжатого 
воздуха (гпланг синего цвета) в гнездо для соединения с газом. Н еобходимо преодолеть 
сопротивление затвора для надеж ной защ иты  от протечек.

> П рисоедините другой конец гиланга для подачи газа/ сж атого воздуха (ш ланг синего 
цвета) к регулятору давления. Для этого вставьте конец ш ланга для подачи газа/сж атого 
воздуха во вставной соединитель, повернув и протолкнув вовнутрь, пока не преодолеете 
сопротивление затвора.

22
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4

> П олностью  откройте правы й клапан на регуляторе давления.

Для проверки герметичности газового ш ланга от протечек:
> О ткройте газовы й баллон и газовы й регулятор.
> Свободно вращ айте / передвигайте газовы й ш ланг в газовом  регуляторе.
Свистящ ие ш умы долж ны  полностью  отсутствовать.

Требования к подаче газа
Для работы  газ дoJш eн отвечать следую щ им минимальны м  требованиям:
- А ргон 4.6 (или выш е) для коммерчески доступны х цилиндров (предпочтительно 20 л)
- давление баллона 200 бар / 2900 пси

К огда указатель левостороннего маном етра показы вает 0 или ниж е, баллон пуст, и 
его необходимо заменить. Баллон удерж ивает только остаточное давление прим ерно в 5 
бар / 72.5 пси, которое больш е не м ож ет использоваться для спекания. П ечь оборудована 
функцией м ониторинга сж атого воздуха и газа. К огда на стороне газа давление 
отсутствует, печь блокирует процедуру спекания или программ а не запускается.__________

Подсоединение сжатого воздуха
Для воздуш ного охлаж дения при работе - печь долж на быть снабж ена системой подачи 
сжатого воздуха. Один конец ш ланга для подачи газа/сж атого воздуха (второй ш ланг 
синего цвета) подсоедините к гнезду для подсоединения сж атого воздуха на задней части 
печи, второй конец ш ланга - к регулятору давления.

Требования к системе подачи сжатого воздуха
Для работы  сжаты й воздух долж ен соответствовать следую щ им минимальны м  
требованиям:
- Скорость подачи ИЗО л/мин (3.54 CFM )
- Давление: 6 бар (87 пси)
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требования к чистоте воздуха:
- Загрязнение тверды ми частицами; класс 3; 
Чищ е, чем 5цм для тверды х частиц
- Содержание воды г класс 4;
М аксимальная точка конденсации давления: +З^С
- О бщ ее содержание масла: класс 2;

л
М аксимальное содерж ание масла: 0.1 мг/м

Установка шланга подачи газа/ сжатого воздуха
> Вставьте ш ланг подачи газа/ сжатого воздуха (щ ланг синего цвета) до упора в 
сервисный блок.

> П рисоедините другой конец ш ланга для подачи газа/ сж атого воздуха к соединению  со 
сжатым воздухом в лаборатории.

4

Установка Ceramill Argovent 2
A rgovent 2 -  это встроенное отделение для спекания ф резерованны х каркасов из кобальт- 
хром а в заш итной газовой атмосфере.

> Вытащ ите сетевую  вилку.
> О ткрутите ш есть винтов на задней стенке печи с пом ощ ью  клю ча для монтаж а 
ш естигранного и снимите задню ю  панель.

> У становите задние изолирую щ ие камни с ш тифтами.
24
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> Вставьте (8 мм) лист настила из ком плекта поставки A rgovent 2.

> П ропустите часть ш ланга агломерационной основы  через отверстие на задней стенке и 
протолкните агломерационную  основу до упора в печь; при необходим ости немного 
двигайте в процессе.
Часть ш ланга агломерационной основы долж на полностью  вы ступать с задней стенки 
печи.

> Вставьте свободный конец ш ланга для подачи газа/сж атого воздуха во внутреннее 
газовое соединение вместо установленного ш ланга.

> У становите проталкиваемый угольник ш ланга для подачи газа внутри печи до упора в 
часть ш ланга спекаю ш ей основы , пока не преодолеете сопротивление затвора. П осле 
этого захватите агломерационную  основу в отделении печи.
Щ елчок укаж ет на то, что проталкиваемое соединение надеж но закреплено.
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3

f l Если не удалось подклю чить A rgovent 2:
> Снять агломерационную  основу.
> Снаружи печи удерж ивать агломерационную  основу соединительны м  болтом  и 
аккуратно установить ш ланг для подачи газа внутри печи в газовую  часть 
агломерационной основы.
> С нова разъединить соединение, пом естить агломерационную  основу в печь и снова
выполнить соединение. ________________________________________________

> У становить задню ю  панель печи и закрутить ш есть винтов с помощ ью  клю ча для 
м онтаж а ш естигранного.

> У становить изолирую щ ий камень, убедиться, что керамические щ тиф ты  попали в 
отверстия спереди листа настила.

Для проверки правильной установки изолирую щ его камня:
26
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1

> А ккуратно закройте подъемную  дверь печи
> Снова вставьте сетевую  вилку.

Заполнение агломерационной чаши циркониевым бисером и порошком

!

ПРИМЕЧАНИЕ:
Н енадлеж ащ ие результаты  спекания!
И стирание на агломерационной чаш е м ож ет привести к появлению  полированны х 
поверхностей на спекаемом объекте.
> Не прикасайтесь дном  агломерационной чаш и с ж естким и предметами.__________

> П оместите сепарационны й диск [4] в агломерационную  чаш у. [5].

> Поставьте агломерационную  чаш у на подходящ ие весы и добавьте прим ерно 2.5 г 
циркониевого порош ка в центр сепарационного диска.

ПРИМЕЧАНИЕ:
> Распределите порош ок только на сепарационном  диске! Н ебольш ое количество на дне 
чаш и вне диска не несет опасности, но по возм ож ности следует избегать его попадания 
туда.

> Аккуратно распределите порош ок по центру сепарационного диска, используя 
подходящ ий инструм ент (например, м еталлический пинцет).
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т П Р И М Е Ч А Н И Е :
О пасность поломки агломерационной чаши!
При слиш ком больш ом количестве циркониевого бисера в агломерационной чаше 
возрастает давление на агломерационн>тс чаш у.
> Не заклады вайте более 150 г циркониевого бисера.______________________________

> А ккуратно засы пьте 150 г циркониевого бисера по центру диска и распределите их, 
слегка потряхивая чашу.

> Вставьте кры ш ку для обж ига [3] и сделайте несколько скручиваю щ их движений.

> П оместите чаш у для спекания вручную  или при помощ и щ ипцов в печь на центр 
основания для камеры.
> П оместите агломерационную  реторту поверх чаш и на основание для камеры.

> П оставьте груз реторты  на агломерационную  реторту.

> П еред запуском покрутите/поверните агломерационную  реторту на основании для 
камеры несколько раз вперед и назад, чтобы  размолоть возм ож ны е частицы /пы ль на 
поверхностях.
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У бедитесь в правильной установке реторты . Ч аш а долж на быть на одном уровне с
ретортой.

> Закройте дверцу печи.

'П Р И М Е Ч А Н И Е :
О ш ибка обжига!
> У бедитесь, что установлена действую щ ая версия программ ного обеспечения!

И сп о л ьзо в ан и е  д и с к а  д л я  обж ига в  A rg o v en t 2

i

ИпРИМЕЧАНИЕ:
Н енадлеж ащ ие результаты  спекания из-за неисправного диска!
> не используйте сепарационны е диски в качестве диска для обж ига, так как 
сепарационны е диски не им ею т отш лиф ованной (гладко отполированной) поверхности.

Д ля спекания больш их объектов количество бисера м ож ет быть ум еньш ено, чтобы 
обеспечить больш ую  вы соту в агломерационной чаше.

Количество бисера Сепарационны й диск Д авление газа
150-100 г [ д а 1.5 бар
< 1 0 0  г Да 2.0 бар
Без бисера Нет 2.0 бар

л

> И звлеките бисер в соответствии с желаемой высотой.
> К огда бисер извлечен, извлеките сепарационны й диск.
> У становите диск для обж ига
> Если на диске для обж ига менее 100 г бисера, увеличьте давление газа  до 2.0 бар.

1. Д иск для обж ига
2. Ц иркониевый бисер с порош ком
3. Сепарационный диск
4. А гломерационная чаш а

29
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13. ЭКСПЛУАТАЦИЯ

П еред запуском  печи необходимо вы держ ать ее в м есте установки в течение 24 часов 
для акклиматизации. Бы стры й нагрев холодной печи м ож ет вы звать повреж дение 
нагревательных стерж ней (например, прогорание)._____________________

Во время первого прогрева возмож ен запах из-за испарения связую щ их агентов с 
изоляционного материала.
> О беспечить надлеж ащ ую  вентиляцию  в месте установки печи при первом  прогреве.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:
П оверхности печи становятся очень горячими. 
> Не размещ ать предметы  на печи!____________

г г а:ПРИМЕЧАНИЕ:
Н енадлеж ащ ее спекание связано с неверным тем пературны м  контролем!
> П еред каждой процедурой проверяйте терм оэлем ент на наличие повреждений.

Ш  ОПАСНОСТЬ:
Горячий воздух в вы тяж ном отверстии!
> Не подносить руку к вы тяж ному отверстию  или выш е него.
> Не размещ ать предметы  на печи!
> Не размещ ать предметы  прямо над печью!_________________

1. Варианты исполнения: Ceramill Therm 3, Straumann Therm, ГОС Т1 Zi 
Выбор программы спекания

> Для вы бора программы: наж мите на к л а в и т у  Г ^1  на дисплее печи.
Появится м еню  с перечнем.

Р1 zirconia standard
Р2 zirkonia fast 
РЗ zirkonia slow

- н

SI

1 2 3
аЬс def

4 5 6
ghi jkl mno

7 8 9
tuv wxyz

о
+ -

Дисплей, меню перечня

> В перечне вы берите желаемую  программу к л а в и там и  
Или

> Н апрямую  вы берите программу, нажав на клавиш у LLJ и клавиш у с номером 
соответствую щ ей программы.

> Для смены программы: наж мите на клавиш у 
уровень.

. Д исплей переклю чится на рабочий

> Для отображ ения сегментов программы: наж м ите на клавиш у
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Программирование программы спекания
И нф ормация /рекомендации по программ ированию  / поведению  j)erynaTopa:
- Вводные опции скорости нагрева ограничены  с бО'^С/час до 900^С/час (максимум).
- Ввод тем пературы  ограничивается с 25^С (минимум) до 1530*^0 (максимум).
- В случае неполного ввода параметров сегм ента (например, скорость нагрева О^С/час), 
либо вся программ а будет отм енена и не будет принята, будет отображ аться стандартная 
программа Р1, либо, в случае неполного запрограмм ированного сегмента 
последовательности, эта часть программ ы  всегда будет отм еняться (все последую щ ие 
параметры будут установлены  на 0).
- О тображ ение оставш егося времени вы водится с округлением  до 10 минут.
- В зависимости от заполнения печи отображ ение статуса программ ы  (красная точка) 
может немного отличаться от показанной кривой ф ормы  в диапазоне кривой охлаждения.

П рограмма спекания вклю чает до 8 сегментов. К аж ды й сегм ент им еет 3 параметра;
- Скорость нагрева в ^С/час (максимум 60**С/час)
- Тем пература в (максимум 1530^^С)
- Время покоя в минутах

Для установки программ ы  (от 4 до 250):

> Н ажмите на клавиш у г а .
> Нажмите на клавиш у с номером соответствую щ ей программы.
Или
> В перечне вы берите ж елаемое свободное располож ение программ ы  клавиш ами — 5  .

> Введите определение сегмента: наж м ите на клавиш у Ы  .
> Введите первый параметр сегмента (скорость нагрева в ^С/час) через цифровую
клавиатуру. ^

> Н аж мите на клавиш у Ы  .
> Введите второй параметр сегм ента (температура в *̂ С) через цифровую  клавиатуру.

> Н ажмите на клавиш у .
> Введите третий параметр сегмента (время покоя в м инутах) через циф ровую  клавиатуру.

1> Н ажмите на клавиш у L-U .
> Введите остальные сегменты  таким  же образом.

> Чтобы сохранить программу: Н аж м ите на клавиш у
> Дайте название программе, используя буквенно-циф ровы е клавиш и.

- навигация в заголовке осущ ествляется клавиш ам и ага.
- удалите отдельны е символы клавиш ей

- удалите название полностью  клавиш ей

ti­

ps zirconial

W-

CLR

У
4
ghi

7
£В11

2
abc

5
jki

3
def

8
tuv

6
ГШО

9
wxyz

0
■f -

Дисплей, ввод названия программы

> Сохранить программу: наж мите на клавиш у 
изменяет уровень оператора.

. П рограм м а принята, дисплей
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isi

и клавиш у с соответствую щ им

Ф у н к ц и и

> Для вы бора функции: наж мите на клавиш у 
номером.
- К лавиш а 4: Ф ункция «предустановленное время для программы».

Для программной функции 4:

> Н ажмите на клавиш у С Э  .

> Н ажмите на клавиш у ‘— ».
> И спользуя цифровую  клавиатуру, введите ж елаемое время [чч:мм] до запуска 
программы. В ремя округляется до 10 минут.

-§J П осле ввода последней циф ры  курсор перескочит к первому циф ровом у символу, 
таким образом, по-преж нему можно будет при необходим ости внести корректировки.

> Нажмите на клавиш у -и

> Нажмите на клавиш у Ш .

> В перечне вы берите желаемую  программ у клавиш ами 
Или

> Н апрямую  вы берите программу, нажав на клавиш у 5  
клавишу.

и соответствую щ ую  номерную

> Н ажмите на клавиш у 
П рограм ма принята с предустановленны м временем.
Дисплей переклю чится в режим работы.
П осле запуска программ ы  сначала истечет предустановленное время, затем программа 
начнет работу.

З ап у ск  печиJa n y

т а ПРИМ ЕЧА НИЕ:
П овреж дение нагревательны х стержней!
> При загрузке и разгрузке печи не наж им айте и не вступайте в контакт 
с нагревательными стержнями!__________________________________________

> При спекании циркониевы х каркасов используйте агломерационную  чаш у с 
циркониевым бисером.
> И спользуя щ ипцы  для агломерационной чаш и, аккуратно разместите агломерационную  
чаш у в печь (до 3 чаш  мож но ставить друг на друга).
> Загрузите в печь элементы.
> Закройте дверь печи.
> Вклю чите печь переклю чателем  питания.
> О пределите программу спекания при необходим ости (см. стр. 31).

> Запустите программу спекания клавиш ей И  . П осле истечения программ ы  цикл нагрева
автоматически отклю чится. _____________________

"Е1 П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е :
О пасность ожога!
> Для извлечения агломерационной чаш и используйте ухват для чаш и 
или другие подходящ ие щ ипцы. ________________ ______________________
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2. Варианты исполнения: Ceram ill A rgotherm  2, Straum ann A rgotherm , IDC T2 CoCr 
Проверка функций
О тдельны е функции, такие как охлаж дение и подача газа, мож но установить и проверить 
вручную  через регулятор.

П р о в е р к а  ф у н к ц и и  п ечи  д л я  п о д ач и  газа
Н еобходимо обеспечить подачу правильного количества газа перед первы м  запуском  
программы. Количество устанавливается вручную  и проверяется ф ункциями F1 и F2.
> О ткрыть клапан н а  газовом  цилиндре.

> П олучить доступ к уровню  конф игураций при помощ и клавиш и

> Н ажать на клавиш у
> Нажать на клавиш у В  и/или

> Н ажать на клавиш у 
Ф ункция запущ ена.

> П осле заверш ения испы тания наж ать на клавиш у I— i для заверш ения функции.

t

Проверка функции печи для охлаждения сжатого воздухаПро

ги ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:
О пасность возгорания!
> П роверять подачу воздуха, только когда печь холодная.

Печь им еет заводские настройки при доставке.
Когда подача воздуха активна, автоматически подается давление в 1 бар. 
П одача воздуха долж на быть проверена перед первы м  запуском  программы.

> П олучить доступ к уровню  конф игураций при пом ощ и клавиш и '— ' .

> Нажать на клавиш у 0 1 .

> Н ажать на клавиш у

> Н ажать на клавиш у

-♦I
Воздух подается в отделение спекания.

> П осле заверш ения испы тания наж ать на клавиш у

Подготовка к спеканию
> О борудуйте печь нагрева
> П одклю чите сжатый воздух
> П одклю чите подачу газа и настройте.

Спекание
> Закройте дверцу печи.
> Откройте клапан газового баллона.
> О беспечьте подачу сж атого воздуха.
> Вклю чите печь.

> Выберите программу 1 на клавиатуре печи, нажав на клавиш у

для заверш ения функции.

Р1

> Запустите программу, нажав на клавиш у 
Печь проводит автоматическую  проверку давления в течение нескольких секунд. 
П оказатель давления 1.5 бар отображ ается на дисплее.
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. ^ . п р и  отслеж ивании подачи газа проверяется, откры т ли регулятор давления, а  такж е 
присутствует ли при спекании газ. Если это не так, печь не начнет работу и покажет 
сообщ ение об ош ибке. Давление газа постоянно отслеж ивается запущ енной программой.

Последующие приготовления для спекания ^
К огда программа спекания заверш ается, отображ ается тем пература 50 С, а  охлаж дение
сжатым воздухом останавливается.
> Вы клю чите печь.
> И спользуя щипцьх для чаш и, аккуратно извлеките защ итную  газовую  колбу из печного 
отделения и поместите ее на невоспламеняемую  поверхность.

РИМЕЧАНИЕ:

Наклон или падение чаш и спекания из-за ее больш ого веса.
> И спользуйте щ ипцы  с покры тием, убедивш ись в надеж ности захвата.

> И спользуя щ ипцы для чаш и, аккуратно извлеките чаш у епекания из печного отделения 
и поместите ее на невоспламеняемую  поверхность.
> Снимите крыш ку для спекания и поместите ее на невоспламеняемую  поверхность.
> И звлеките спеченный каркас.

П еред тем, как продолжить:
> О бработайте спеченны й каркас алю м иниевы м  корундом  (50-110 рм).

Завершение программы спекания ^
Когда программа спекания заверш ается, отображ ается тем пература 50 С, а  охлаж дение 
сжатым воздухом останавливается.
> О тклю чите печь.
> О тсоедините основной клапан газового баллона.
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14. ДЕЗИНФЕКЦИЯ, СТЕРИЛИЗАЦИЯ, ОЧИСТКА

Д анное м едицинское изделие не предполагает дезинф екции или стерилизации.

Очистка
ОП АСНОСТЬ:
О пасность пораж ения электрическим током!
>  П еред лю бой чисткой вы нуть вилку из розетки.

ПРИМ ЕЧА НИЕ:
Возможно повреж дение печи!
>  Не использовать очиститель вы сокого давления для очистки!
>  И спользовать только чистящ ие средства на водной основе или негорю чие средства, не 

содержащ ие растворителей.

П еред очисткой:
^  Дать печи остыть до комнатной температуры.

Яеталь Очистка _________
Корпус (внеш ний) П ротереть влаж ной безворсовой тканью

Внутоенняя часть Тщ ательно пропы лесосить

И золяционны е материалы Тщ ательно пропы лесосить

П рокладка двери П ротереть влаж ной безворсовой тканью

П риборная панель П ротереть влаж ной безворсовой тканью

15. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
Ремонт м ож ет проводиться только обученны м, специализированны м  персоналом.

1.1 Замена предохранителя:
>  Выклю чить печь и вы нуть вилку из розетки.
>  П одождать, пока печь осты нет до ком натной температуры.
>  Н а задней стороне печи повернуть держ атель предохранителя против часовой стрелки 

и вы тащ ить его (байонетны й замок).
>  Заменить неисправны й предохранитель на идентичный.
^  Вставить держ атель предохранителя с новым предохранителем  в задню ю  стенку печи 

и зафиксировать его, повернув по часовой стрелке.

1.2 Ежедневная проверка:
•  П роверить печь на наличие внеш них повреждений.
• П роверить работу предохранительны х устройств (например, сетевого вы клю чателя).
•  П роверить работу вентилятора (проверить наличие шума).
•  Визуально проверить следую щ ие компоненты:

о  У плотнительны е поверхности на дверце и кож ухе печи 
о  В идимая часть нагревательны х стерж ней в топочном  отсеке 
о В идимая часть терм оэлем ента в топочном  отсеке

1.3 Ежемесячное обслуживание:
•  Тщ ательно пропы лесосить и  очистить топочны й отсек, вы пускны е отверстия и трубу 

тепло- и возд ухоотвод а .
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•  п роверить топочны й отсек, вы пускные отверстия и трубу тепло- и воздухоотвода на 
наличие повреждений.

Претензии по качеству направлять официальному уполномоченному представителю  

на территории РФ:
Общ ество с ограниченной ответственностью  «М едТехКонсалт».
Адрес: Россия, 123181, г. М осква, Н ем анский проезд, д.1, корп.1, оф.129, тел.: +7 (499) 
658-2477; e-mail: m anagers@ m edtestconsult.ru .

16. УТИЛИЗАЦИЯ
Упаковка
Все используемы е упаковочны е м атериалы  являю тся экологически чисты м и и 

пригодными для вторичной переработки.

Оборудование для переработки отходов
О тходы оборудования содерж ат м атериалы , нуж даю щ иеся в сортировке для экологически 

чистой переработки.
По истечении срока служ бы  печь следует утилизировать через общ ественны е системы 
утилизации экологически чистым способом.

> Нельзя утилизировать совместно с бы товы м и отходами. У тилизация проводится по 
правилам  утилизации электронны х приборов

17. ДАННЫЕ ОБ УПАКОВКЕ И МАРКИРОВКЕ
Маркировка _______________________ _

Логотип

С€

ш

LOT

V

Значимость
П осле истечения срока службы утилизировать изделие, 
принадлеж ности и упаковку надлеж ащ им образом. Соблю дать 
местные правила утилизации
П родукт соответствует требованиям: Д иректива 2011/65 / ЕС 
Европейского парлам ента и С овета об ограничении использованш  
некоторы х опасных вещ еств в электрическом  и электронном 
оборудовании;
Д иректива о маш инном  оборудовании 2006/42/ЕС;
Д иректива 2014/30 / ЕС  об электром агнитной совместимости
Следовать инструкциям  по эксплуатации.

Н аименование, адрес производителя

Д ата производства в формате мм/гг

Н ом ер лота

О тсоединить сетевой ш текер перед откры тием  оборудования
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м

ю
П редупреж дение о горячей поверхности

М а к е т  м а р к и р о в к и  и зд ел и я  д л я  Р Ф

LOT

Печь стоматологическая компьютеризированная для синтеризации

cd] мм/гг

Вариант исполнения

Amann Girrbach AG/ Аманы Гиррбах АГ 
Herrschaftswiesen 1, 6842 Koblach, Austria/ Австрия 
Тел.: +43 5523 62333-0, austriatSamanngirrbach.com

Уполномоченный представитель в РФ: ООО «МедТехКонсалт», Россия, 123181, г.
Москва, Неманский проезд, д.1, корп.1, оф.129
Тел.: +7 (499) 658-2477, manaeers@medtestconsult.ru

Регистрационное удостоверение:__________________

Напряжение (вольтаж): 220 - 240 В 
Максимальная мощность 3,5 кВт. 
Частота: от 50 до 60 Гц

IP 20 Класс

У п а к о в к а
Печь с принадлеж ностями упаковы вается в картонны е коробки, являю щ иеся такж е 

транспортны ми контейнерами.

Пример упаковки:
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Размеры упаковок:
Ceramill Therm  3, Straum ann Therm  , IDC T1 Zi: 720 мм x 600 мм x  770 мм 
Ceram ill A rgotherm  2, Straum ann A rgotherm  , IDC T2 CoCr: 720 мм x  600 мм x 770 мм

Макет маркировки транспортной упаковки

18. УСЛОВИЯ ХРАНЕНИЯ, ЭКСПЛУАТАЦИИ И
ТРАНСПОРТИРОВКИ
Хранение:

•  Тем пература от +18 °С до +30 °С в сухих закры ты х пом ещ ениях
•  О тносительная влаж ность воздуха от 20%  до 80%
•  А тмосферное давление от 700 до 1060 кП а

Эксплуатация:
•  Тем пература от +18 °С до +30 °С в сухих закры ты х помещ ениях
• О тносительная влаж ность воздуха от 20%  до 80%
•  А тмосферное давление от 700 до 1060 кП а
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Транспортировка:
• Температура о т +5 °С д о +30 °С
• О тносительная влаж ность воздуха от 20%  до 80%
• А тмосферное давление от 700 до 1060 кП а

О собых требований к транспортировке нет. Д анное м едицинское изделие м ож ет 
перевозиться всеми видами транспорта при условии поддерж ания необходим ой 
температуры, относительной влаж ности и атмосферного давления.

19. ЭЛЕКТРОМАГНИТНАЯ СОВМЕСТИМОСТЬ
С точки зрения излучения пом ех и чувствительности к воздействию  пом ех соблю дены  

требования следую щ их нормативны х документов:
EN 55011 
EN 55022 
IEC 61000-4-5 
IEC 61000-4-4

I 20. СРОК СЛУЖБЫ И ГАРАНТИЯ
Срок эксплуатации составляет 5 лет при условии использования печи по назначению  и 

регулярного технического обслуживания.
Срок гарантии -  1 год.

Гарантия соответствует требованиям  законодательства.
П роизводитель не несет ответственности за повреж дения и неисправности, возникш ие в
результате несоблю дения данного руководства пользователя, а  именно:
• И спользование системы не по назначению .
• Н еправильный монтаж, запуск, эксплуатация и  техническое обслуж ивание системы.
• Эксплуатация системы с неисправны ми предохранительны м и устройствами или 

неправильно установленны м и/неработоспособны м и предохранительны м и и 
защ итными устройствами.

• Н есоблюдение указаний руководства пользователя относительно транспортировки, 
хранения, м онтаж а, запуска, эксплуатации, технического обслуж ивания и оснащ ения 
системы.

• Н есанкционированны е изм енения в системе.
• Н есанкционированное изменение рабочих параметров.
•  О ригинальны е детали и технические данны е разработаны  специально для данной 

печи. При замене деталей использовать только оригинальны е детали. В противном 
случае гарантия аннулируется. За ущ ерб, причиненны й использованием  
неоригинальных деталей, производитель ответственности не несет.

• Н есчастные случаи, вызванные инородны м и телам и и 
обстоятельствами.

ф орс-маж орными
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Перевод с немецкого языка на русский

AMANNGIRRBACH

%>

For submission
to the competent health authorities 

of the Russian Federation

hereby confirm that the content of the 
Instruction manual 

for the medical device 
Computerized dental furnace 

for sintering, in versions 
is reliable and valid.

Amann Girrbach A.G, Austria,
is the legal manufacturer 

of the medical device 
mentioned in the document.

Alexander Kdster 
Regulatory Affairs Manager 

Amann Girrbach A.G

Для предоставления 
в компетентные органы 

здравоохранения 
Российской Федерации

Настоящим я подтверждаю, что 
содержание

Инструкции по эксплуатации 
на медицинское изделие 

Печь стоматологическая 
компьютеризированная для 
синтеризации, в вариантах 

исполнения
является подлинным и точным. 

Компания Аманн Гиррбах АГ, 
Австрия,

является законным производителем 
медицинского изделия, 

упомянутого в документе.

Александр Кестер
Менеджер по регуляторным вопросам 

Аманн Гиррбах АГ

Signature / Подпись: /подпись/
Date/Дата: 12.04.2021
Печать нотариуса Мелани Лёббеке
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i

На фирменном бланке нотариуса Мелани Лёббеке (M elanie LObbecke); 
Нотариальный реестр UR L 904 I 2021
Адрес: Westliche Karl-Friedrich-Str. 56 ■ 75172 РГог2Ье1т/П ф ор14хайм* Почтовый ящик: 10 
13 20 ■ 75113 Pforzheim/Пфорцхайм
Тел.: 07231 39766 50 ■ Факс: 07231 39766 55 ш Электронная почта: postf3>notare-ol.de

Удостоверение подписи
Г-н Александр Кёстер, уро>1оденный Кабанцов,
Дата рождения: 19.12.1980,

Юридический адрес: DOrrenweg 40, 75177 Pforzheim (Дюрренвег 40, 75177 
Пфорцхайм),

идентифицирован при предъявлении удостоверения личности

признал, что поставленная передо мной подпись была сделана лично. 
Настоящим публично подтверждается подлинность.

Пфорцхайм, 12.04.2021

/подпись/

Мелани Лёббеке 
Нотариус
Печать, скрепленная нотариусом Мелани Лёббеке

UZL 2151/2021
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Двадцать первого июля две тысячи двадцать первого года

Я, М оисеева Л илия В ладимировна, нотариус города М осквы , свидетельствую  
подлинность подписи переводчика Я йлоян Д авида Георгиевича.

П одпись сделана в моем  присутствии.
Л ичность подписавш его докум ент установлена.

Всего про

в реестре; №  50/995-и/77-2021-

ие нотариального д е й с т а ^ :  400 руб. 00 коп.

Л .В .М оисеева

1нум еровано и  скреплено печатью  У З  лист(-а,-ов).

Л .В .М оисеева
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